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Com a concorréncia cada vez mais acirrada as empresas se véem com a necessidade de flexibilizar a sua
producao visando otimizar a utilizacdo dos recursos. Para isto o sistema de manufatura flexivel (FMS) esta
sendo adotado em muitas empresas que possuem uma ampla matriz de produtos. Este sistema é
caracterizado por permitir uma maior flexibilidade no planejamento da producao, por exemplo, ao permitir
uma rapida adequacdo a producao de um conjunto novo de produtos utilizando o maquinario ja existente
na linha de producao. A utilizacao do FMS fornece um grande mecanismo para diversificacao da producao,
que torna possivel a manufatura de diferentes tipos de produtos, que por sua vez podem requerer
diferentes tipos de ferramentas. Como o compartimento de ferramentas é limitado e os diversos produtos
podem requerer diferentes conjuntos de ferramentas, ao se produzir diferentes produtos em sequéncia,
eventualmente serdo necessarias trocas de ferramentas para dar continuidade a producao. Estas trocas de
ferramentas implicam na interrupcao da linha de producao, pois a maquina devera ser desligada para que
receba a nova configuracao de ferramentas. A interrupcao da linha de producao aumenta o custo da
producdo. O Problema de Minimizacao de Troca de Ferramentas (MTSP) tratado neste trabalho é definido
como o problema de determinar a melhor sequéncia de tarefas possivel. Uma instancia do MTSP pode ser
descrito como: um conjunto de tarefas que devem ser realizadas, um conjunto de ferramentas disponiveis,
um conjunto de ferramentas necessarias para executar uma tarefa e a capacidade do compartimento de
ferramentas da mdaquina. Apds a revisdo da literatura do MTSP, foram implementados algumas das
heuristicas (e.qg, Iterated Local Search, 2-opt, 2-swap e outras), para que testes estatisticos pudessem ser
executados de formar a classificar e qualificar essas heuristicas. Bons resultados foram atingidos.
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